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Tóm�tắt

Bài�báo�trình�bày�kết�quả�nghiên�cứu�ảnh�hưởng�của�cỡ�kim,�mật�độ�mũi�may�tới�độ�bền�kéo�đứt�theo�phương�

vuông�góc�và�tổn�thương�đường�may�301�trên�vải�giả�da.�Ứng�dụng�phương�pháp�qui�hoạch�thực�nghiệm�tổ�hợp�

quay�trung�tâm�của�Box�-�Willson�và�phần�mềm�Design�Expert�để�thiết�kế�các�phương�án�thí�nghiệm,�xử�lý�và�

phân�tích�kết�quả.�Kết�quả�đã�xây�dựng�được�phương�trình�hồi�quy�thực�nghiệm�biểu�diễn�quy�luật�ảnh�hưởng�

của�hai�thông�số�máy�may�đến�độ�bền�kéo�đứt�và�bằng�phương�pháp�trực�quan�đã�đánh�giá�được�mức�độ�tổn�

thương�của�vải�giả�da�tại�vị�trí�đường�may.�Từ�kết�quả�phân�tích�cho�thấy�độ�bền�kéo�đứt�và�độ�giãn�đứt�đường�

may�ảnh�hưởng�nhiều�bởi�mật�độ�mũi�may�hơn�cỡ�kim�trên�vải�giả�da.�Mức�độ�tổn�thương�vải�tại�vị�trí�đường�

may�sau�kéo�đứt�đều�bị�ảnh�hưởng�bởi�cỡ�kim�và�mật�độ�mũi�may�

Từ�khóa:�Vải�giả�da;�độ�bền�đường�may;�thông�số�máy�may.

Abstract

This�paper�presents�the�results�of�the�study�on�the�in�uence�of�needle�size,�stitch�density�on�the�tensile�strength�

in�the�perpendicular�direction�and�seam�damage�301�on�coated�fabric.�Apply�the�experimental�planning�method�

of� the�central�rotation�of�Box�-Willson�and�Design�Expert�software�to�design�experimental�plans,�process�and�

analyze� the� results.� As� a� result,� an� empirical� regression� equation� representing� the� in�uence� of� two� sewing�

machine�parameters�on�the�tensile�strength�has�been�established,�and�by�a�visual�method,�the�degree�of�damage�

of�the�coated�fabric�has�been�evaluated�at�the�location�seam.�From�the�analysis�results,�it�is�shown�that�the�tensile�

strength�and�elongation�at�seam�are�in�uenced�more�by�the�stitch�density�than�the�needle�size�on�coated�fabric.�

The�extent�of�fabric�damage�at�the�post�-�trim�seam�location�is�affected�by�needle�size�and�stitch�density.

Keywords:�Coated�fabric;�seam�strength;�sewing�machine�parameters.

1.�ĐẶT�VẤN�ĐỀ

Vải� giả�da�đang�được�ứng�dụng� rộng� rãi� trong�may�

mặc,�túi�sách,�giầy�dép�và�nội�thất.�Các�sản�phẩm�thời�

trang�đang�sử�dụng�phổ�biến�vải�giả�da�thay�thế�cho�

vải�làm�từ�da�thuộc�để�bảo�vệ�môi�trường�và�động�vật.�

Vải�giả�da�có�nhiều�loại,�bề�mặt�được�được�tráng�phủ�

từ�nhiều�loại�vật�liệu�khác�nhau�nhưng�phổ�biến�nhất�

là�PVC� và�PU.�Trong� lĩnh� vực� thời� trang�vải� giả� da�

tráng�phủ�bề�mặt�bằng�chất�PU�được� sử�dụng�rộng�

rãi.�Trong�quá�trình�sử�dụng�vải�giả�da�chịu�tác�động�

bởi� nhiều�yếu� tố� gây� nên� rách� và�bong� tróc� bề�mặt�

như:�Nhiệt�độ,�độ�ẩm�của�môi� trường;�hóa� chất,� tác�

động�cơ�lý.�

Độ�bền�và�tổn�thương�đường�may�trên�sản�phẩm�làm�

từ�vải�giả�da�chịu�ảnh�hưởng�của�nhiều�yếu�tố�như:�

.im�may,�chỉ�may,�mật�độ�mũi�may...

Chỉ�may:�Trong�quá�trình�may�chỉ�may�(đặc�biệt�là�chỉ�

kim)�bị�mài�mòn,�kéo�căng�cọ�sát�với�vật�liệu�đặc�biệt�

là�lỗ�kim�làm�cho�giảm�độ�bền�đường�may�trong�quá�

trình�sử�dụng.�

Kim�máy:�Khi�kim�xuyên�qua�các�lớp�vải�giả�da�tạo�ra�

các�lỗ�chân�kim�to�nhỏ�khác�nhau�cũng�làm�tổn�thương�

bề�mặt�vải�giả�da�và�độ�bền�đường�may.

Người�phản�biện:�1.�PGS.�TS.�Lã�Thị�Ngọc�Anh

������������������������������2.�PGS.�TS.�Nguyễn�Thị�Lệ
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Mật�độ�mũi�may:�Mật�độ�mũi�may�càng�tăng�thì�độ�liên�

kết�của�đường�may�càng�tăng�và�ngược�lại�mật�độ�mũi�

may�càng�nhỏ�thì�độ�liên�kết�của�đường�may�giảm.

Có� nhiều� công� trình� nghiên� cứu� về� độ� bền� và� tổn�

thương� vải� tại� vị� trí� đường�may.� Trong� nghiên� cứu�

[4],�nhóm�tác�giả�đã�nghiên�cứu�ảnh�hưởng�của�các�

yếu�tố�công�nghệ�như:�mật�độ�mũi�may,�lực�nén�chân�

vịt,�sức�căng�chỉ�kim�đến�độ�bền�đứt�đường�may�301�

và� của� đường�may� sau� khi�mài� mòn� 1.000� chu� kỳ�

trên� vật� liệu� da� thuộc.� Các� công� trình� nghiên� cứu�

[5,� 6,� 7,� 8]� tập� trung� nghiên� cứu� vào� các� thông� số�

công�nghệ�ảnh�hưởng�tới�độ�bền�đường�may�trên�vải�

thông�thường�mà�chưa�đề�cập�đến�vải�giả�da.�Những�

nghiên�cứu� về�vải�giả�da� trong�và�ngoài� nước�hiện�

nay�chưa�được�quan�tâm�nhiều�trong�khi�nhu�cầu�sử�

dụng�ngày�càng�lớn.�

Mục� tiêu�nghiên�cứu�này�nhằm�xác�định�ảnh�hưởng�

của�mật� độ�mũi�may,� cỡ� kim� tới� độ� bền� đứt� và� tổn�

thương�của�đường�may�301�trên�vải�giả�da.

2.�ĐỐI�TƯỢNG�VÀ�PHƯƠNG�PHÁP�NGHIÊN�CỨU

2.1.�Đối�tượng�nghiên�cứu

Đường� may� mũi� thoi� 301:� Tiến� hành� may� một� lần�
đường�may�301�trên�hai�lớp�vải�giả�da�và�sử�dụng�các�
loại�kim�và�mật�độ�mũi�may�khác�nhau.

Vải�giả�da�(Tên�thương�mại�Simili)�[3]:�Lớp�vải�lót�làm�
bằng�chất�liệu�100%�polyester,�kiểu�dệt�thoi�vân�điểm;�
lớp� tráng�phủ�bề�mặt�PU�(Polyurethane),�khối� lượng�
màng�phủ:�240�g/m2

Chỉ�may:�Chọn�chỉ�Tiger,�100%�polyester,�chi�số��40/2,�
hướng�xoắn�Z,�độ�bền�tương�đối�30�CN/tex,�độ�giãn�
đứt�8-9%.

2.2.�Phương�pháp�nghiên�cứu

2.2.1.�Chuẩn�bị�mẫu�thí�nghiệm

Nghiên�cứu�độ�bền�kéo�đứt�vuông�góc�với�đường�may�

301� trên�vật� liệu�giả�da�dựa� trên� các�phương�án� thí�

nghiệm�được�thiết�lập�theo�mô�hình�tổ�hợp�trực�giao�

với�hai� biến� là�cỡ�kim�và�mật�độ�mũi�may.�Xử� lý� thí�

nghiệm�trên�phần�mềm�Design�ExPert�để�xác�định�mối�

liên�hệ�giữa�cỡ�kim�và�mật�độ�mũi�may�tới�độ�bền�và�

tổn�thương�vải�giả�da.

Độ�bền�kéo�đứt�của�đường�may�được�xác�định�theo�

tiêu�chuẩn�ISO�13935-1�[2],�sử�dụng�thiết�bị�thử�độ�bền�

kéo�đứt�và�mẫu�thử�như�trong�Hình�1.

Số�lượng�mẫu�chuẩn�bị:�Có�14�phương�án�thí�nghiệm,�

mỗi� phương�án� thí� nghiệm� cắt�3�mẫu,� tổng�mẫu� thí�

nghiệm�cần�cắt�là�42�mẫu�để�lấy�giá�trị�trung�bình�trong�

mỗi�phương�án�thí�nghiệm.

Úp�hai�mặt�phải�của�vải�vào�nhau�tiến�hành�may�một�

lần�đường�may�cách�mép�vải�1�cm.

Chú�dẫn:�1�-�Đường�may,�2-�Hướng�tác�dụng�lực

Hình�1.�Tiêu�chuẩn�cắt�mẫu�(đơn�vị:�mm)

2.2.2.�Thiết�bị�thí�nghiệm

a.�Máy�may

Quá�trình�may�mẫu�được�thực�hiện�trên�máy�may�một�
kim�tự�động�cắt�chỉ�Juki�DDL�-�7000A.�Máy�may�thực�
hiện�đường�may�301�cho�các�vật�liệu�trung�bình.�

Vải�giả�da�trong�thí�nghiệm�này�là�vật�liệu�có�độ�dày�
trung�bình�nên�sử�dụng�chỉ�có�chi�số�40/2.

Hình�2.�Máy�may�một�kim�Juki�DDL�-�7000A

b.�Máy�kéo�đứt

Thí�nghiệm�kéo�mẫu�đường�may�đến�trạng�thái�bị�phá�

hủy�(kéo�đứt)�theo�phương�vuông�góc�với�đường�may�

để�xác�định�độ�bền�đường�may�được� thực�hiện� trên�

máy�kéo�nén�vạn�năng�thế�hệ�mới�Instron�series�6800,�

được�thiết�kế�cho�việc�thử�nghiệm�uốn,�nén,�kéo,�bóc,�

tách,…�với�độ�tin�cậy�và�độ�chính�xác�cao.�

Hình�3.�Máy�kéo�đứt�vạn�năng�Instron�series�6800
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Hệ�thống�thu�thập�dữ�liệu�lên�đến�5�kHz,�độ�chính�xác�

0,5%�xuống�1/1000� lần� lực� tải� load� cell.�Thí� nghiệm�

được� thực� hiện� tại� phòng� thí� nghiệm� của� Công� ty�

TNHH�may�Tinh� Lợi� với�nhiệt� độ�21oC,�độ�ẩm�65%.�

Dung�sai�cho�phép�về�nhiệt�độ�không�vượt�quá�±�0,5%�

và�độ�ẩm�không�vượt�quá�±�2,0%.

2.2.3.�Phương�pháp�chuyên�gia�

Đánh�giá�mức�độ�tổn�thương�của�vải� tại�vị�trí�đường�

may�trên�cơ�sở�quan�sát�(cảm�quan)�sau�khi�kéo�đứt�

đường�may�của�từng�mẫu�thí�nghiệm.�Dưới�tác�dụng�

của�lực�kéo�chỉ�may� làm�cho� lỗ�chân�kim�bị�kéo�mở�

rộng�hoặc�phá�hủy�hoàn�toàn,�từ�đó�so�sánh�mức�độ�

tổn�thương�tại�vị�trí�đường�may�sau�khi�kéo.

2.2.4.�Phương�pháp�quy�hoạch�thực�nghiệm

Sử�dụng� phần�mềm�Design�Expert� để� xử� lý� số� liệu�

thí�nghiệm.�Phần�mềm�này�cho�phép�xác�định�nhanh�

chóng�và�chính�xác�phương�trình�hồi�quy,�xác�định�và�

kiểm� định�mức� độ� có� nghĩa� của� các�hệ� số� phương�

trình,�hệ�số�tương�quan,�tính�toán�phương�án�tối�ưu�và�

cho�các�đồ�thị�biểu�diễn�sự�tương�quan�giữa�các�yếu�

tố�của�hàm�mục�tiêu.

Phương�trình�hồi�quy�thực�nghiệm�cho�biến�mã�hóa�có�

dạng�tổng�quát�[1]:

Y = b$ + b&X& + b(X( + b&&X&
( + b((X(

( + b&(X&X(�

�

Trong�đó:�

Y:�Hàm�mục�tiêu;

x
1
,�x

2
:�Các�biến�mã�hóa;

b
0
,�b

1
,b

2
,b

11
,�b

22
,�b

12
:�các�hệ�số�hồi�quy.

Phương�pháp�nghiên�cứu� thực�nghiệm�nhiều�yếu� tố�
với�hai� biến�đầu�vào�và�một�biến�đầu� ra,�được� thiết�
kế�theo�phương�pháp�mô�hình�tổ�hợp�quay�trung�tâm�
của�Box�-�Willson�[1],�gồm�14�thí�nghiệm�trong�đó�tiến�
hành�6�thí�nghiệm�ở�mức�cơ�sở�của�quy�hoạch,�4�thí�
nghiệm�ở�các�điểm�sao�và�4� thí�nghiệm�ở�mức�trên�
và�mức�dưới.�Sử�dụng�phần�mềm�Design�Expert�để�����������������
xử�lý�số�liệu.

Phương�án�thí�nghiệm�trong�nghiên�cứu�thực�nghiệm�

với�hai�biến�đầu�vào:�Từ�phương�trình�hồi�quy�ở�trên�

xác�định�được�độ�bền�đường�may�Y
1
�và�độ�giãn�đứt�

Y
2
�từ�các�biên�số�ảnh�hưởng�X

1
�(Cỡ�kim),�X

2
�(mật�độ�

mũi�may):�Độ�bền�đường�may�theo�hướng�vuông�góc,�

được�thiết�kế�theo�phương�pháp�mô�hình�tổ�hợp�quay�

trung�tâm�của�Box�-�Willson�[1]�với�phương�án,�miền�

biến�thiên�và�mức�mã�hóa�thể�hiện�trong�Bảng�1�

Dựa�trên� thực�tế�sản�xuất�của�nhà�máy,�chọn�giá� trị�
trung�bình�của�mật�độ�mũi�may:�

4�mũi/1�cm,�cỡ�kim:�16.

Từ�đó�xét�ảnh�hưởng�của�mật�độ�mũi�may�đã�thiết�lập�
phương�án�về�mật�độ�mũi�may:�(3;�3,5;�4;�4,5:�5).�Cỡ�
kim�(12;�14;�16;�18;�20).

Bảng�1.�Mã�hóa�các�thông�số�công�nghệ

Biến�số Thông�số Đơn�vị
Mức�mã�hóa

-1,41 -1 0 +1 +1,41

X
1

Cỡ�kim 12 14 16 18 20

X
�

Mật�độ�mũi�may� Số�mũi/cm � 3,5 4 4,5 5

Bảng�2.�Phương�án�thí�nghiệm

STT X
1

X
2

Cỡ�kim Mật�độ�mũi�may�(Số�mũi/cm) Độ�bền�(N) Độ�giãn�đứt�(mm)

1 - - 14 3,5

� - � 14 4,5

� � - 18 3,5

4 � � 18 4,5

5 -1,41 0 12 4

6 +1,41 0 20 4

� 0 -1,41 16 �

8 0 +1,41 16 5

� 0 0 16 4

10 0 0 16 4

11 0 0 16 4

12 0 0 16 4

13 0 0 16 4

14 0 0 16 4
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3.�KẾT�QUẢ�VÀ�BÀN�LUẬN

3.1.�Phương�trình�hồi�quy

Ảnh�hưởng�của�hai�yếu�tố�mật�độ�mũi�may�và�cỡ�kim�

đến�độ�bền�đường�may�khi�kéo�đứt�theo�phương�vuông�

góc�với�đường�may�được�xác�định�theo�phương�pháp�

qui�hoạch�thực�nghiệm�trực�giao�của�Box-Wilson.�Ma�

trận�thí�nghiệm�được�biểu�diễn�trên�Bảng�3,�kết�quả�

thiết� kế� thí� nghiệm� nghiên� cứu� được� thể� hiện� trên�

Bảng�3.�

Bảng�3.�Kết�quả�thí�nghiệm

Số�thí�nghiệm x
1

x
2

X
1

X
2

Y
1
�(N) Y

2�
(mm)

1 - - 14 3,5 48,4 16,7

� - � 14 4,5 57,3 17,9

� � - 18 3,5 46,5 16,5

4 � � 18 4,5 54,4 17,4

5 -1,41 0 12 4 57,1 17,8

6 +1,41 0 20 4 50,2 16,9

� 0 -1,41 16 � 46,5 16,5

8 0 +1,41 16 5 57,4 18

� 0 0 16 4 53,2 17,3

10 0 0 16 4 53,1 17,1

11 0 0 16 4 53,1 17,1

12 0 0 16 4 53,2 17,3

13 0 0 16 4 53,1 17,1

14 0 0 16 4 53,2 17,3

Hình�4.�Ảnh�hưởng�của�mật�độ�mũi�may�và�cỡ�kim�đến���

độ�bền�đường�may�trên�vải�giả�da

Hình�5.�Ảnh�hưởng�của�mật�độ�mũi�may�và�cỡ�kim�đến���

độ�giãn�đứt�đường�may�trên�vải�giả�da

Phương�trình�hồi�qui�thực�nghiệm�ảnh�hưởng�của�hai�

thông�số�máy�may�đến�độ�bền�đường�may�theo�hướng�

vuông�góc�(Y
1
):

�" = 53,15 1,82X" + 4,03X/ 0,89X/
/��������������������(1)

Phương�trình�(1)�có�hệ�số�xác�định�R2�=�0,96.

Phương�trình�hồi�qui�thực�nghiệm�ảnh�hưởng�của�hai�

thông�số�máy�may�đến�độ�giãn�đứt�đường�may�theo�

hướng�vuông�góc�(Y
2
):

�" = 53,15 1,82X" + 4,03X/ 0,89X/
/ ��� ����(2)

Phương�trình�(2)�có�hệ�số�xác�định�R2�=�0,93.

Từ�phương�trình�(1)�và�(2)�nhận�thấy�mật�độ�mũi�may�

và�cỡ�kim�đều�ảnh�hưởng�tới�độ�bền�và�độ�giãn�đứt�

đường�may�301�khi�kéo�theo�phương�vuông�góc.
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Bảng�4.�Kiểm�định�sự�có�nghĩa�của�các�hệ�số�hồi�quy�với�độ�bền�đứt�đường�may

Hệ�số

hồi�quy
Giá�trị

Tổng��������������

bình�phương
Phương�sai F�thực�nghiệm p�-�value

Kiểm�định

�ý�nghĩa�(0,05)

b
0

53,15 <0,0001

b
1

-1,82 26,49 26,49 35,48 0,0003 �

b
�

4,03 129,73 129,73 173,76 <0,0001 �

b
��

-0,89 5,82 5,82 7,79 0,0235 �

Bảng�5.�Kiểm�định�sự�có�nghĩa�của�các�hệ�số�hồi�quy�với�độ�giãn�đứt�đường�may

Hệ�số

hồi�quy
Giá�trị

Tổng�bình�

phương
Phương�sai F�thực�nghiệm p�-�value

Kiểm�định

�ý�nghĩa�(0,05)

b
0

17,21 <0,0001

b
1

-0,25 0,49 0,49 27,39 0,003 �

b
�

0,53 2,23 2,23 125,42 <0,0001 �

*�Ghi�chú:�(+):�có�nghĩa,(-):�không�có�nghĩa

Từ�Bảng�4�ta�thấy�mô�hình�có�p�-�value�<�0,0001,�các�
biến�hồi�quy�có�giá�trị�p�-�value�<�0,05�cho�biết�các�hệ�
số�hồi�quy�của�phương�trình�đều�có�nghĩa.�Hệ�số�tương�
quan�của�hai�phương�trình�hồi�quy�có�R2�=�0,96�cho�
thấy�độ�bền�đường�may�ảnh�hưởng�bởi�hai�yếu�tố�cỡ�
kim�và�mật�độ�mũi�may.

Từ�Bảng�5�ta�thấy�mô�hình�có�p�-�value�<�0,0001,�các�
biến�hồi� quy�có�giá� trị� p� -� value�<� 0,05�cho�biết� các�
hệ�số�hồi�quy�của�phương�trình�đều�có�nghĩa.�Hệ�số�
tương�quan�của�hai�phương�trình�hồi�quy�có�R2�=�0,93�
cho�thấy�độ�giãn�đứt�đường�may�ảnh�hưởng�bởi�hai�
yếu�tố�cỡ�kim�và�mật�độ�mũi�may.

3.2.�Ảnh�hưởng�của�từng�yếu�tố�tới�độ�bền�đường�may

3.2.1.�Ảnh�hưởng�của�cỡ�kim�đến�độ�bền�đường�may�

Từ�phương�trình�hồi�quy�(1)�ta�có:�b
1
�

1
=�-1,82X

1
�⇒�b

1
�

=�-1,82�<�0�⇒�Sự�biến�thiên�của�Y
1
�và�X

1
�nghịch�biến�

nghĩa� là�khi�X
1�
tăng� thì�Y

1�
giảm�và�ngược� lại.�Khi�cỡ�

kim� tăng� thì� độ�bền�đứt�đường�may�giảm�và�ngược�

lại.�Vì�vậy�muốn�độ�bền�đứt�của�đường�may�tăng�thì�

cần�giảm�cỡ�kim�(đường�kính�thân�kim�nhỏ�đi).�Mức�

độ�biến�thiên�của�X
1
�và�Y

1
�xét�theo�hệ�số�của�phương�

trình�hồi�quy�cấp�1�ta�có:

!"

!#. &'
.100%�=�

(',*+

�-,'�
.100%�=�-3,42��� � ����(3)

Từ�biểu�thức�(3)�cho�ta�thấy�nếu�cỡ�kim�tăng�hai�đơn�vị�

thì�độ�bền�đường�may�giảm�3,42%�so�với�trung�bình�độ�

bền�đường�may.�Như�vậy,�độ�bền�kéo�đứt�của�đường�

may�cũng�bị�ảnh�hưởng�bởi�cỡ�kim.

3.2.2.� Ảnh� hưởng� của� mật� độ� mũi� may� đến� độ� bền�
đường�may�

Từ�phương�trình�hồi�quy�(1)�ta�có:�b
2
�

2
=�4,03X

2
�⇒�b

2
�=�

4,03>�0�⇒�Sự�biến�thiên�của�Y
1
�và�X

2�
đồng��biến�nghĩa�

là�khi�X
2
�tăng�thì�Y

1
�tăng�và�ngược�lại.�Khi�mật�độ�mũi�

may�X
2
�tăng�thì�độ�bền�đứt�đường�may�tăng�và�ngược�

lại.�Vì�vậy,�muốn�độ�bền�đứt�của�đường�may�tăng�thì�

cần�tăng�mật�độ�mũi�may�(tăng�số�mũi�may/1�cm).�Mức�

độ�biến�thiên�của�X
2
�và�Y

1
�xét�theo�hệ�số�của�phương�

trình�hồi�quy�cấp�1�ta�có:

!"

!#. &'
.100%�=�

(,*+

�+,-�
.100%�=�7,58��� � ����(4)

Từ�biểu�thức�(4)�cho�ta�thấy�nếu�mật�độ�đường�may�

tăng�(tức�tăng�0,5�mũi/cm)�thì�độ�bền�đường�may�tăng�

7,58�%�so�với�trung�bình�độ�bền�đường�may.�Như�vậy,�

độ�bền�kéo�đứt�của�đường�may�bị�ảnh�hưởng�bởi�mật�

độ�mũi�may.

3.3.� Ảnh� hưởng� của� từng� yếu� tố� tới� độ� giãn� đứt�

đường�may

3.3.1.�Ảnh�hưởng�của�cỡ�kim�đến�độ�giãn�đứt�đường�may�

Từ�phương�trình�hồi�quy�(2)� �ta�có:�b
1
�

1
=�-0,25X

1
�⇒�����

b
1
�=�-0,25<�0�⇒�Sự�biến�thiên�của�Y

2
�và�X

1
�nghịch�biến�

nghĩa�là�khi�X
1
�tăng�thì�Y

2
�giảm�và�ngược�lại.�Khi�cỡ�

kim�tăng� thì�độ�giãn�đứt�đường�may�giảm�và�ngược�

lại.�Mức�độ�biến�thiên�của�X
1
�và�Y

2
�xét�theo�hệ�số�của�

phương�trình�hồi�quy�cấp�1�ta�có:

!"

!#. &'
.100%�=�

(#,*+

'�,*'
.100%�=�-1,45������������ � ����(5)

Từ�biểu�thức�(5)�cho�ta�thấy�nếu�cỡ�kim�tăng�một�đơn�

vị�thì�độ�giãn�đứt�đường�may�giảm�1,45�%�so�với�trung�

bình�độ�giãn�đứt�đường�may.�Như�vậy,�độ�giãn�đứt�của�

đường�may�cũng�bị�ảnh�hưởng�bởi�cỡ�kim.
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3.3.2.��Ảnh�hưởng�của�mật�độ�mũi�may�đến�độ�giãn�đứt�
đường�may�

Từ�phương�trình�hồi�quy�(2)�ta�có:�b
2
�

2
=�0,53X

2
�⇒�b

2
�=�

0,53�>�0�⇒�Sự�biến�thiên�của�Y
2
�và�X

2
�đồng��biến�nghĩa�

là�khi�X
2
�tăng�thì�Y

2
�tăng�và�ngược�lại.�Khi�mật�độ�mũi�

may�X
2
�tăng�thì�độ�giãn�đứt�đường�may�tăng�và�ngược�

lại.�Vì�vậy�độ�giãn�đứt�của�đường�may� tăng�thì�phải�

tăng�mật� độ�mũi�may� (tăng�số�mũi�may/1�cm).�Mức�

độ�biến�thiên�của�X
2
�và�Y

2
�xét�theo�hệ�số�của�phương�

trình�hồi�quy�cấp�1�ta�có:

!"

!#. &'
.100%�=�

(,*+

�-,'�
.100%�=�3,07��� � ����(6)

Từ�biểu�thức�(6)�cho�ta�thấy�nếu�mật�độ�đường�may�tăng�

(tức�tăng�0,5�mũi/cm)�thì�độ�giãn�đứt�đường�may�tăng�

3,07�%�so�với�trung�bình�độ�giãn�đứt�đường�may.�Như�

vậy�độ�giãn�đứt�của�đường�may�bị�ảnh�hưởng�bởi�mật�

độ�mũi�may.

3.4.� Ảnh� hưởng� của� các� thông� số� máy� may� tới� tổn�
thương�đường�may

Sau�quá�trình�kéo�đứt,�bằng�phương�pháp�quan�sát�

nhận�thấy�những�mẫu�có�sự�tổn�thương�ít�khi�cỡ�kim�

nhỏ�và�mật�độ�mũi�may�nhỏ.�Sự�tổn�thương�càng�tăng�

lên�khi�cỡ�kim�lớn�và�mật�độ�mũi�may�lớn.�Khi�cỡ�kim�

nhỏ�thì�lỗ�chân�kim�trên�bề�mặt�vải�giả�da�nhỏ�nên�ít�bị�

tổn�thương�trong�quá�trình�kéo�đứt�và�ngược�lại�lỗ�kim�

càng�to�thì�tổn�thương�trên�đường�may�càng�lớn.�Khi�

mật�độ�mũi�may�tăng�thì�lỗ�chân�kim�trên�một�đơn�vị�đo�

chiều�dài�sẽ�tăng�theo�khi�đó�mức�độ�tổn�thương�vải�

càng�tăng�lên�và�ngược�lại�khi�mật�độ�mũi�may�nhỏ�thì�

lỗ�chân�kim�trên�một�đơn�vị�chiều�dài�nhỏ�khi�đó�mức�

độ�tổn�thương�ít.

Hình�6.�Mẫu�thí�nghiệm�có�mức�độ�tổn�thương�ít

Hình�7.�Mẫu�thí�nghiệm�có�mức�độ�tổn�thương�nhiều

4.�KẾT�LUẬN

Dựa� trên� kết� quả� nghiên� cứu� thực� nghiệm� của� hai�

thông�số�máy�may�một�kim:�Cỡ�kim,�mật�độ�mũi�may�

đến�độ�bền�kéo�đứt�và�tổn�thương�đường�may�trên�vật�

liệu�giả�da�PU�sau�khi�kéo�đứt�cho�thấy�cả�hai�yếu�tố�

đều�ảnh�hưởng�tới�độ�bền,�độ�giãn�đứt�và�tổn�thương�

đường�may�

Xử�lý�số�liệu�trên�phần�mềm�Design�Expert�đã�thiết�lập�

được�phương�trình�hồi�quy�thể�hiện�được�ảnh�hưởng�

của�các�cỡ�kim�và�mật�độ�mũi�may�đến�độ�bền�và�độ�

giãn�đứt�đường�may:

-�Độ�bền�kéo�đứt,�độ�giãn�đứt�đường�may�tỷ�lệ�nghịch�
với�cỡ�kim.�Cỡ�kim�càng�lớn�thì�độ�bền�kéo�đứt�và�độ�
giãn�đứt�càng�giảm�và�ngược�lại.

-�Độ�bền�kéo�đứt�tỷ�lệ�thuận�với�mật�độ�mũi�may,�hay�
nói�cách�khác�mũi�may�càng�tăng�thì�độ�bền�kéo�đứt�
và�độ�giãn�đứt�càng�lớn.

Trên�cơ�sở�quan�sát�mẫu�thí�nghiệm�sau�khi�kéo�đứt�

thấy�rằng�các�thông�số�máy�may�ảnh�hưởng�tới�mức�

độ�tổn�thương�của�vài�giả�da.�Mức�độ�tổn�thương�vải�

tại�vị�trí�đường�may�tỷ�lệ�thuận�với�cỡ�kim�và�mật�độ�

mũi�may,�cỡ�kim�và�mật�độ�mũi�may�càng�tăng�thì�mức�

độ� tổn� thương�bề�mặt�vải� tại�vị� trí�đường�may� càng�

tăng�và�ngược�lại.
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